

کالج پروژه                               www.collegeprozheh.ir     
[bookmark: _GoBack]پروژه مهندسی مکانیک : بررسی پاشش فلزات (Metal Spray)

پایان نامه مهندسی مکانیک جهت اخذ درجه کارشناسی

فهرست مطالب

مقدمه...............................................................................................................................................1
فصل اول – سیستم فلزپاشی قوس الکتریکی............................................................................5
1-1  معرفي نحوه عملكرد اسپري با قوس الكتريكي................................................................6
1-2  نحوه تشكيل قوس الكتريكي...............................................................................................8
1-3  تجهيزات و الحاقات مربوطه...............................................................................................9
1-4  آماده سازي سطح.............................................................................................................13
1-5  راه اندازي سيستم.............................................................................................................15
1-6  استحكام چسبندگي لايه‌هاي اسپري شده......................................................................16
1-7  پرداخت كاري....................................................................................................................21
1-8   كنترل كيفيت......................................................................................................................22
1-9  بررسي عوامل مؤثر در فلز پاشي قوسي.......................................................................22
1-10  اثر فاصله پاشش............................................................................................................23
1-11  اثر فشار هوا روي ميزان تخلخل..................................................................................25
1 -12  اثر استفاده از گاز خنثي در كاهش اكسيداسيون و كاهش تخلخل سطحي............26
1-13  اثر نوع گاز و فلزپاشي روي سختي لايه پاششي.......................................................29
1-14  اثر نوع فلزپاششي روي ساختار ميكروسكوپي.........................................................30
1-15  ساير كاربردهاي فلزپاشي.............................................................................................32
1-16  نتيجه‌گيري.......................................................................................................................33
فصل دوم- سيستم فلزپاشي به روش پلاسما (Plasma Spray)
2- 1  فلزپاشي  با استفاده از روش پلاسما............................................................................36
2-2  تجهيزات سيستم................................................................................................................40
2-3  طرز كار سيستم................................................................................................................43
فصل سوم- دستگاه فلزپاشي به روش شعله‌ائي....................................................................45
3-1 دستگاه فلزپاشي سيمي......................................................................................................46
3-2  خصوصيات سيمهاي مصرفي.........................................................................................53
3-3  دستگاه پودر فلزپاشي شعله‌ائي.......................................................................................58
3-4  تجهيزات مربوط به دستگاه پودر فلزپاشي....................................................................58
3-5  پارامترهاي انتخاب پودر..................................................................................................62
3-6 مقایسه دستگاه فلز پاش سیمی و پودری........................................................................62
3-7  انتخاب مناسبترين سيستم...............................................................................................63
3-8  هزینه...................................................................................................................................64
3-9  جوش آرگون.....................................................................................................................66
فصل چهارم- کنترل کیفیت و روشهای آماده سازی استاندارد............................................70
4-1 کنترل کیفیت و آزمایشات استاندارد................................................................................71
4-2  کنترل ضخامت مواد اولیه................................................................................................72
4-3  کنترل ضخامت پوشش.....................................................................................................72
4- 4  کنترل کیفیت مرحله آماده سازی...................................................................................73
4-5  کنترل کیفیت نهایی............................................................................................................74
4-6  سیستم های ایمنی و بهداشتی.........................................................................................75
4-6-1  تجهیزات تهویه هوا.......................................................................................................76
4-6-1-1 تهویه سالن فلز پاشی...............................................................................................77
4-6-1-2  تهویه سالن ماسه زنی............................................................................................78
4-6-2  تجهیزات حفاظت صوتی..............................................................................................81
منابع و مآخذ................................................................................................................................84
ضمایم...........................................................................................................................................85



